Paslanmaz celik grit Cr-Shot

Paslanmaz celik grit Cr-Shot, bir eritme prosesinde iiretilir ve ardindan atomizasyon
metodunda diizensiz parcaciklara doniistiiriiliir. Diisiik nikel orani ve isil islem, kisa
Kumlama siirelerine imkan veren bir sertlige etki eder.

Kullanim alanlan
* Cok yollu Kumlama malzemesi
* Kum ¢ikarma

Kumlama sistemleri
* Basingli Kumlama donanimlari

Tipik fiziksel dzellikler

* Kabuk gikarma
« ince ve yapisal piiskiirtme

» Santrifiij carkli Kumlama donanimlari

Sevk edilebilir tane irilikleri

Yeni tanenin sertligi +/—40 HRC (390 HV) Tanim Genel tane iriligi alani (mm)
isletim karisiminda sertlik +/— 50 HRC (530 HV) BETA 010 0,0-0,2
Tane yapisi diizensiz BETA 020 0,1-03
Erime noktasi yakl. 1450-1500°C BETA 030 02-04
Yogunluk yakl. 7,0g/cm®  BETA 040 04-09
Tane iriligine gore BETA 050 06-1,0
dokme agirhg yakl. 3,8-4,6g/cm®  BETA 060 07-12
Mikro yapisi martensitik BETA 090 09-14
BETA 100 10-1,7
BETA 150 12-24
Cr 12,00-20,00%  BETA 200 1,7-34
Si max.4,00%  Arzu edildiginde diger tane iriliklerinde de
Mn max. 2,00 % iiretilebilir.
Ni max. 0,95 %
C max. 0,30 %

25 kg cuvallarda palet iizerinde 1t
Big Bag icinde 1t
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